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Objectifs de la formation

A l'issue de la formation, I'apprenant sera capable de :
La préparation de production :

€ Approvisionner et préparer les €éléments et équipements Organisation
de production

¢ Démarrer/ arréter un équipement de production Durée : 235 heures, ajustable selon

Q Réaliser la maintenance de 1er niveau du poste de travail positionnement
Rythme : 1 semaine en centre et 3

Le suivi et la surveillance de la production : . .
semaines en entreprise

O Conduire un équipement de production Lieu : Caen

¢ Controler la qualité de sa production Cherbourg-en-Cotentin

€ Rendre compte de son activité Niveau de diplome : 3

Les changements de production et les interventions :
Régler un équipement ou réguler un process
Conduire un équipement en mode démarche manuelle

Prérequis

¢ Intervenir suite a un dysfonctionnement de production
O Contribuer a I'amélioration du poste de travail
Les candidats doivent savoir lire, écrire,
compter et disposer d'une premiére
expérience en milieu industriel.
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Modalités pédagogiques

Méthodes pédagogiques

QFormation en présentiel avec alternance d’apports

théoriques et de mises en situations pratiques pour ancrer Les DébOUChéS
les apprentissages

Moyens pédagogiques . Conducteur de ligne de

Q Supports pédagogiques classiques et numériques production ou d’équipements
Acces a une plateforme d’e-learning industriels

Modalités d’évaluation . Opérateur de production

O Evaluation en situation professionnelle réelle ou
reconstituée

O Présentation des projets ou activités réalisées en milieu
professionnel

© Avis de I'entreprise

Nombre de stagiaires
© Entre 4 et 12 personnes

Programme

Conduite d’'une ligne de production < Systémes de production « Qualité et autocontréle  Sécurité et
prévention « Communication écrite et orale <« Bureautique < Prévention, Sécurité et Environnement -
Mécanique ° Electrotechnique « Automatisme  Hydraulique * Pneumatique ¢ Maintenance de premier
niveau * Systéme et gestion de production « Préparation a 'examen

Suite de parcours

TPM Technicien en maintenance industrielle - Titre
professionnel Technicien de maintenance industrielle - BTS
Maintenance des systémes

Tarifs et financement

Devis sur demande

Etablissements handi-accueillants
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